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hangt. Das Tuch muf gut festgemacht werden, damit es nicht vom Wind in
kurzer Zeit zerrissen wird. Frith am Morgen sowie am spiteren Nachmittag wird
das Tuch pach oben zusammengerollt, man rollt es wieder ab gegen Mittag und
wenn es regnet. Wenn die Simlinge groi genug sind, 1a8t man das Tuch linger
bei Seite, damit sich die Pflinzchen an Hitze und Licht gewshnen; kurz vor dem
Auspflanzen bleiben die Beete noch linger gedfinet, und zuletzt werden die Decken
ganz abgenommen und auf einem trocknen Platz bis zum niichsten Jahr aufbewahrt,

Die Beete werden von manchen Planzern vor der Aussaat sterilisiert,
indem man auf der Oberfliche Feuer abbrennt; es hat sich aber gezeigt, das die
Hitze nicht geniigend in der oberflichlichen Schicht des Bodens wirkt. Formalin
in gewbhnlicher Stirke wirkt nicht, und wenn es geniigend konzentriert wird, um
als Fungicid zu wirken, wird es zu teuer, und hiufig benachteiligt es auch die
lungen Tabakpflanzen. Es hat sich aber gezeigt, da, far kurze Zeit wenigstens
kochendes Wasser, auf die Beete ausgegossen, den Boden oberflichlich sterilisiert,

Wenn die Erde auf den Beeien verschiedene Male gut mit Diinger gemischt
und spiter mit kochendem Wasser sterilisiert wird, kann man die besten Keim-
pflanzen erwarten, und schidliche Pilze ebenso wie Insekten werden bis auf ein
Minimum zerstirt

Bei Anwendung dieser Methode kinnen die jungen Pflanzen 30 bis 35 Tage
nach der Aussaat ausgepflanzt werden. Nach der alten Methode wurden die PAanz-
linge ausgezogen, die Erde wurde etwas abgeschittelt, und sie wurden. in Biindel
gepackt, nach der Pflanzung verschickt, was nicht selten ein paar Tage dauerte,

Von den meistens zu dicht gesiten Pflanzen waren viele noch zu klein, um zu-
sammen mit den gréBeren verschickt zu werden, und diese wurden dann spiter
nachgesandt. Nach der neuen Aussaatmethode sind jedoch beinahe alle Pflanzen
von gleicher Stirke und kénnen deswegen auch simtlich gleich behandelt werden

Es ist auf Kuba angeraten worden, um bessere Pflanzen zu erzielen, diese vor
dem .\usprl;mu‘n ins Feld noch cinmal auf Beete auszupflanzen, also zu pikieren,

Uber Kokosfasern, ihre Gewinnung und Verwendung.

A
Von Professor Dr, Paul Preu#,

(Mit zwvei Textabbildungen,)

Neben den Erzeugnissen aus der Kokospalme, die in weitestem Umfange
dér menschlichen Erndhrung dienen, wie das Samenfleisch der Kokosnu$ in
frischem oder in getrocknetem Zustande als |, Desiccated Copra* oder das aus der
Kopra hergestellte Ol, ferner das Kokoswasser und der Palmsaft, gewinnt auch
die Verwendung des bekanntesien technischen Produktes aus derselben, des Koir,
langsam aber stetig an Bedeutung. Dem Fehlen vervollkommneter Maschinen zur
Fasergewinnung und Faserverarbeitung, verbunden mit dem niedrigen Preise des
Produktes, dem Fehlen von Arbeitskriften und anderen ortlichen Verhiltnissen
st es in erster Linie zuzuschreiben, dafl von der Faserhille der Milliarden von
jahrlich erzeugten Kokosniissen nicht in héherem Grade zur Fasergewinnung Ge-
brauch gemacht wird, sondern dafi der grigte Teil noch immer als Brennmaterial
oder als Diingemittel usw. Verwendung findet

Die Gewinnung von Kokosfasern aus dem die Aufienhiille der Kokosnuf
bildenden Faserpolster ist weit dlter als die Herstellung der Kopra, und trotzdem
ibertrifit der Wert der heutigestags produzierten Kopra den Wert der ge-
wonnenen Kokosfasern um ein Vielfaches, Schon seit dem 13. und 14. Jahrhundert
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haben die Eingeborenen von Ceylon, von der Malabarkiste in Vorderindien und
von den Inselgruppen der Malediven und Lakkadiven die Gewinnung und Ver-
wertung der Kokosfasern betricben, Bis auf den heutigen Tag ist aber -~ abge-
sehen von unbedeutenden Anfingen in Westindien und auf den Philippinen —
die Koirbereitung auf diese Gebiete beschrinkt geblieben. Erst durch die grofie
nternationale Ausstellung in London im Jahre 1851, also um dieselbe Zeit, in der
die Koprabereitung erfunden wurde, erhielten Koirtauwerk und Koirmatratzen im
Handel einen Namen und Bedeutung. Von jenem Zeitpunkt an begannen die
Kuropder grofie Massen von Kokosgarn, das auf Ceylon und in Indien auf primi-
tive Weise von den Eingeborenen aus Kokosfasern hergestellt war, aunfzukaufen,
zu verschiffen und weiterzuverarbeiten, Urspriinglich hatte das Erzeugnis dort
lediglich dem eigenen Bedarf gedient und hatte vielfache Verwendung im Haus-
halt und besonders in der Fischerei gefunden. Die ganze Koirindustrie scheint
in Anpassung an die Fischerei entstanden zu sein. Aber wihrend die Koirberei-
tung von den Eingeborenen in unverinderter Weise und in gesteigertem Mafe
fortgesetzt wird, haben seit cinigen Jahren auch die Weiien begonnen, der Ge-
winnung von Koir ihr Augenmerk auzuwenden, und die maschinelle Verarbeitung
macht neuerdings immer schnellere Fortschritte,

Die Kokosfasern werden unter dem Sammelnamen Koir zusammengefait,
das eine Umbildung des malayischen Wortes ,cayer* = weben ist, wobei hier
betont werden mug, dag unter  Kokosfaser* nicht eine einzelne Elementarzelle,
sondern die technische Kokosfaser zu verstchen ist, die einem Gefabindel ent-
spricht und ein aus vielen Zellen zusammengesetztes Gebilde darstellt,

Den Grundstoff fiir die Faserbereitung liefert die dufere Fruchthille der
Kokosnu$, die ein mehrere Zentimeter dickes Faserpolster darstellt und gemiB
botanischen Begriffen als Mesokarp oder Fruchtfleisch anzusehen ist, withrend das
weie, die Kopra liefernde _Kokosfleisch* das Keimfleisch oder der Samen im
Innern der Frucht ist. Das Kokospolster macht je nachdem 30 bis 55 vH. des
Gewichtes der ganzen reifen Kokosnuf aus. Bei den Niissen von an der See
wachsenden Palmen ist es prozentual stirker ausgebildet als bei Kokosniissen,
die von im Inlande wachsenden Palmen stammen, Es wird gebildet von einer
grofien Menge von .Kokosfasern* in technischem Sinne, die in der Langsrichtung
der Kokosnuf besonders an der Auflenseite verlaufen und gleichsam das Skelett
des Polsters darstellen, und einer Zwischenfiillung von kurzen parenchymatischen
Zellen, Jede Kokosfaser entspricht, wie schon betont, einem Gefifibiindel und
gotzt sich zusammen aus einem sentralen Zellstrang, bestehend aus diinnwandigen
Zellen, und einer starken Lage langgestreckter, spitzer, dickwandiger Bastzellen,
von denen jener rings umgeben ist.  Die Bastzellen stellen die spezifisch mecha-
nischen Elemente dar, Sie bilden in ihrer Gesamtheit eine Art Zylinder um das
Iunere des Gefadbiindels, das sogen. Phloém, herum. An der Aufienseite des
Zylinders sind sie noch mit kurzen sklerenchymatischen Zellen besetzt, die offenbar
pur dazu dienen, ihre Druckfestigkeit zu erhdhen (s. Abb, 1), Bei der Reife der
Kokosnuf trocknet der zentrale Strang des Gefabiindels ein, und es entsteht im
Innern des starken Bastzylinders ein Hohlraum, Dieser Konstruktion der Kokosfasern
verdankt das Kokospolster seine grofie Leichtigkeit, und die hohle Beschaffenheit
der Faser ist die Hauptursache des guten Schwimmvermogens der Kokosnuf,

Die einzelnen Bastzellen haben eine Linge von nur einem Bruchteil eines
Millimeters, aber die von ihnen gebildeten Kokosfasern sind zum Teil so lang
wie die ganze Kokosnuf, zum Teil auch kiirzer, und erreichen eine Linge von
25 bis 35, im Mittel 30 cm, Im Vergleich zu anderen Fasern, wie z B. Manila-
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oder Sisalhanf, Ramie, Jute und Flachs, sind sie sehr kurz und dick. In bezug
auf Zugfestigkeit nehmen sie eine Mittelstellung ein, Thre guten, sie auszeich-
nenden Eigenschaften bestehen aufler ihrer Leichtigkeit und ihrer Widerstands-
fihigkeit gegen Feuchtigkeit und gegen Seewasser in ihrer grofien Elastizitit und
Dehnbarkeit. Sie kénnen, ohne Uberschreitung der Elastizititsgrenze, um 20 bis
25 vH. ihrer urspriinglichen Linge gedehnt werden. Auch sind sie bis zu einem
gewissen Grade bequem zu bearbeiten und besonders geeignet fir Waren, bei
denen es auf Leichtigkeit, Reinlichkeit und Haltbarkeit ankommt,

Man mu8 im wesentlichen zwei verschiedene Sorten von Kokosfasern unter-
scheiden, die sowohl in ihrer Herstellungsweise als auch in ihrer Beschaffenheit
und Verwendung verschieden sind, nimlich Spinnfasern einerseits und Birsten-

Baslzellen
Bastzellen mit Querschnitt durch ein ausgetrocknetes Gefilibindel,
sklerenchymatischen
Zellen besetzt, Abb, 1.

sowie Stopffasern anderseits, Aus den Spinnfasern wird an Ort und Stelle Kokos-
garn verfertigt und zu Schiffstauen, Netzen, Fendern verarbeitet oder als Garn
verschifit. Es liefert den Grundstofi fir Liufer und Teppiche, Bett- und Tir-
vorleger, Die Biirsten- und Stopffasern aber werden zu Besen, Schrubbern und
Biirsten bzw. zmn Stopfen von Matratzen, Kissen, Sitteln, zur Fabrikation von
Treibriemen, kiinstlichem Pferdehaar und von Papier benutzt,

Die Kokosfaserbereitung durch die Eingeborenen ist in ihrer.heatigen Ge-
staltung von dem Vorhandensein gewisser Vorbedingungen drtlicher, klimatischer
und volkischer Natur abhingig, ohne die sie nicht bestehen kann, und aus deren
verhiilltnismigig seltenem gemeinschaftlichem Vorhandensein sich ihre geringe
Verbreitung auf der ganzen Welt erklirt. Diese Vorbedingungen sind haupt-
sichlich: Gelegenheit zum Rotten der Kokospolster, das gleichzeitige Vorhanden-
sein grofer Kokosbestinde, guter, billiger Verkehrsmittel, und zwar Wasserwege,
eine dichte, arbeitsame, intelligente Bevilkerung und niedrige Arbeitslshne. Nur
an der Malabarkiiste von Mangalore im Norden bis Kap Comorin im Siiden und
awar besonders in Cochin und Travancore in der Provinz Madras, ferner auf
Ceylon zwischen Moratuwa an der Westkiiste und Tangalla an der Sidkiste,
sind alle diese Vorbedingungen gegeben. Ein ganzes System von sogen. Back-
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watern, Kricks, Kanilen, Meeresarmen und von Miindungen zahlreicher kileiner
Flisse, reiche Kokosbestinde und ecine dichte, intelligente Bevélkerung finden
sich dort vereinigt. Auch in Niederlindisch-Indien hat man versucht, die Kokos-
faserindustrie einzufihren, hat aber damit keine nennenswerten Erfolge erzielt.
In anderen Lindern ist die Fasergewinnung kaum versucht worden, und man ist
iber die Verwendung der Kokospolster als Brennmaterial oder als Dingemittel
noch nicht hinausgekommen.

Grofie Kokosniisse und solche von langgestreckter Form liefern lange
Fasern, wihrend sich aus kleinen, runden Nissen nur kurze Fasern herstellen
lassen. Bei der Faserbereitung spielt daher die Auswabl der richtigen Varietit
eine grofie Rolle, aber fir die Beschaffenheit der Faser ist nicht nur die
Varietit, sondern vor allem der Reifegrad der Nuf von ausschlaggebender Be-
deutung. Unreife Nisse liefern biegsame, schwache Fasern, bei reifen Nissen
sind dieselben grob und hart. Zur Herstellung von Kokosgarn miissen daher die
Nisse in zwar nicht vollreifem, aber doch fast reifem Zustande gepfliickt werden,
Dann sind sie natirlich noch nicht imstande, gute und élreiche Kopra zu liefern,
PAidckt man sie zu unreif, so liefern sie ein zu schwaches Kokosgarn. Es kommt
daher bei der Bereitung von Kokosgarn auBerordentlich viel darauf an, den rich-
tigen Reifegrad der NuB abzupassen, der etwa im 10. Monat ihrer Entwicklung
liegt, Gutes Kokosgarn und gute Kopra schliefien einander theoretisch und in
der Regel auch praktisch bei einer und derselben Kokosnus aus. Aber infolge der
langen und sorgfdltigen Ubung fincat man an der Malabarkiste den richtigen
Reifegrad so genau heraus, daf man dort die beste Kopra und das beste Kokos-
garn aus denselben Nissen bereitet. Natiirlich diirfen dabei die Erntearbeiten
picht auf zu grofie Teile der Plantagen gleichzeitig ausgedehnt werden, und trotz-
dem kénnen sie in der Regel nicht so genau abgepaft werden, dag die ganze
Ernte zur rechten Zeit einkommt, aber man ist zufrieden, wenn etwa */, der Ernte
in richtigem Reifegrad geerntet wird, withrend '/, der Nisse zu unreif und '/, zu
reif geerntet werden. An der Malabarkiste ist die Kokosfaserindustrie mehr aus-
gebildet als auf Ceylon, wo wiederum die Kopra- und Olindustrie bedeutender ist.

Wihrend man also in einzelnen Provinzen die Nilsse nicht ganz ausrcifen
146t und Kokosgarn sowie nicht vollwertiges Ol nur fir den Inlandskonsum ge-
winnt, 1Bt man sie in anderen villig ausreifen und macht Kopra und . Desiccated
Copra* fur den Export, und aus den Polstern der vollreifen Nisse stellt man
Birstenkoir und Stopfkoir dar. In allen Fillen bandelt es sich bei der Koir-
fabrikation, welcher Art sie auch sein mag, darum, die Fasern aus den Polstern
2u isolieren und sie zu reinigen und die sie verbindende oder zwischen ihnen
lagernde organische Substanz, die aus parenchymatischem Gewebe besteht, zu
serstoren.  Das Kokosgarn sucht man in moglichst schoner Farbe, goldgelb oder
hellgelb bis braun, herzustellen,  Je heller es ist, desto geschitzter ist die Ware
Zur lgolierung der Fasern wird, wie beim Hanf, cin Ristproze angewendet

In den Miindungen und unteren Liufen kleiner Fliisse, Meeresarme und
Krieks, die unter dem Einflug von Ebbe und Flut stehen, in denen also das
Wasser hin und her flieBt und zum mindesten wihrend der Flut brackig ist,
werden Rottplitze hergerichtet, indem man mit Stiben Plitze von etwa ram m
Quadrat absteckt und umziunt. Die Kokospolster werden maglichst frisch in
Kiahnen dorthin transportiert und in diese Umziunungen geworfen, Sie milssen
kurz nach dem Abschilen der Nufi noch weiff sein, verfirben sich aber und
werden schnell braun, Anfangs schwimmen sie. Wiirde man sie in Ruhe lassen,
s0 wiirden sie noch 10 bis 12 Tage oder noch linger schwimmen, aber man muf
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dahin streben, daB sic bald untersinken, und so beschwert man sie mit Kokos-
blattern usw. Nach 10 bis 24 Tagen sind alle Polster gesunken. Dann bedecken
sie sich noch mit einer dinnen Lage von Schlick und bleiben so auf Ceylon
2 bis 3'/, Monate, an der Malabarkiste viel linger liegen. In der duieren Form
verindern sie sich nicht, nur die Farbe der Zellmasse, die die Fasern umgibt,
wird gelb oder rétlich. Gase, besonders Schwefelwasserstoff, entwickeln sich in
Mengen. Bei noch nicht totreifen Nissen und noch nicht ganz ausgetrockneten
Polstern nimmt man an, daf Bakterien (Granulobacter pectinovorum) das zwischen
den Gefagbiindeln befindliche parenchymatische Gewebe angreifen und zerstbren,
withrend sie die Bastzellen selbst nicht schadigen kéunen.

Man benutzt zum Roiten auch bisweilen Plitze, die bis 1000 m weit von der
Kiiste abliegen, und an denen sich kein Brackwasser, sondern nur SiiBwasser und
nicht fliegendes, sondern stilles Wasser befindet; aber dieses ist nicht die Regel,
sondern die Ausnahme, In der Regel rottet man in weit von den Backwatern
gelegenen Pflanzungen gar nicht, sondern verkauft die Polster nach Gegenden, die
Rottgelegenheit besitzen. Wo natiirliche Rottplitze fehlen, stellt man solche auch
kiinstlich her, indem man Gruben von 2 zu 3 m Ausmessung und 1 m Tiefe grabt
und sie voll Regen- und Grundwasser laufen lift. In ihnen verliuft das Rotten
natiirlich etwas anders, da flieBendes Wasser fehit. SchlieBlich rottet man auch
in Modderkaulen, indem man die Polster in Gruben wirft und mit einer dicken
Lage Modder bedeckt, Bald entwickelt sich an solchen Stellen eine iippige Vege-
tation. Nach etwa 4 Monaten deckt man dic Kaulen auf und verarbeitet die
Polster. Dieses Rotten in Modderkaulen liefert ein vorziigliches Produkt.

An der Malabarkiiste rottet man teils ebenso wie auf Ceylon, teils in etwas
abweichender Weise, Am wenigsten beliebt, aber an vielen Stellen ebenso ablich
ist das Rotten in Gruben, die wihrend der Trockenzeit als Wasserbehilter zum
Gieen der Biaume dienen. Der Boden ist dort durchweg weifier Sandboden,
Die Kaulen sind etwa 2 m tief und haben einen Durchmesser von 6 m, Das
Wasser in ihnen ist entweder sif oder in der Nihe der See auch brackig
Kin Wasserwechsel infolge von Ebbe und Flut findet nicht statt, und deshalb
bleiben die Fasern dunkel, Auch sind sie ungleich in der Farbe und daher
minderwertig. Es ist die sogen, Strandqualitat.

Daneben sehr verbreitet ist das Modderrotten. In den durch kleine kiinst-
liche Damme abgegrenzten Backwaterteilen, die von der Flut iiberspiilt werden,
bei Ebbe aber trocken liegen, werden die Polster vergraben und mit einer 20 bis
25 em starken Lehmschicht bedeckt Sie bleiben 10 oder 12 oder auch 18 Monate
liegen, Dann ist der Prozef des Rottens beendet, und die duBerlich grauen,
lehmfarbenen Polster werden ausgegraben, geklopft, und man gewinnt helle, fast
goldgelbe Fasern, eine gute Qualitiat

Die hichstentwickelte Art des Rottens aber iit das Rotten im Netz. Es wird
meist dort geiibt, wo die Strémungen in den Kanilen und Wasserliaufen sehr aus-
gesprochen sich geltend machen. Die Polster werden dabei in riesige, aus Kokos-
stricken hergestelite Netze gefillt und stellen zuniichst gleichsam schwimmende
Inseln dar. 7000 bis 9ooo, sogar bis 12000 Polster befinden sich in einem Netz,
Diese Inseln schwimmen 8 bis 1o Tage lang, dann sinken sie unter und bleiben
liegen, und man beschwert sic wohl auc h noch mit Modder. 10 bis 12 Monate
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liegen sie
Damit die
Dammen,
aber doch

unter Wasser und werden dabei standig von Ebbe und Flut umspllt,
Strémung nicht zu stark wird, umgibt man den Platz mit Kkleinen
die Durchlisse haben, um zwar den Wasserwechsel zu ermiglichen
eme zu starke Strémung zu verhindern.
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Das Rotten der Kokospolster beruht offenbar auf einem Fiulnisprozes, der
sich nur vollzieht, wenn bestindig Feuchtigkeit in gentigender Menge vorhanden
ist. Dieses ist stets der Fall, mbgen die Polster in Kaulen mit Sifiwasser oder
Brackwasser oder in bestandig hin und her fiiefendem Wasser liegen, aber auch,
wenn sie im Modder vergraben liegen. Das stets wechselnde Wasser hat anfangs
eine auslaugende Wirkung, Es ist ancunehmen, da der ProzeB desto schneller ver-
liuft, je geringer der Salzgehalt des Wassers ist, denn das Salz an sich verlang-
samt den Fiulnisprozef. In reinem Geewasser wird das Rotten daher langsamer
verlaufen als in ganz stifem Wasser, Ob die Giite und Beschaffenheit der Faser
durch die Schnelligkeit des Rottens oder durch die Anwesenheit von Salz im
Wasser in gutem oder schlechtem Sinne beeinflut wird, weif man nicht, Aus
der Annahme der physiologischen Funktion des Polsters als eines Falldampfers
ergibt sich die Wabrscheinlichkeit, da auch die parenchymatischen Zellen bei
der reifen Nuff stark verholzte Wandungen haben und von grofer Festigkeit sind,
edoch muf darauf hingewiesen werden, daf die Kokospolster, die einem Rott-
prozed unterworfen wurden, von n i ¢ bt vollreifen Kokosniissen stammen, dafi also
auch die parenchymatischen Zellen sich wahrscheinlich noch in lebendem Zustande
befinden, und daf ihre Zellwinde noch nicht so stark verholzt sind wie bei reifen
Niissen. Der bei der Garnbereitung resultierende Abfall, »Cofferdam« genannt,
wird also wahrscheinlich sich etwas anders verhalten als der bei der maschi-
nellen Birstenfaserbereitung sich ergebende. Die Polster der unreifen Niisse
sind beim Schilen der Nufi weifilich. Sie enthalten scheinbar einen Gerbstoff,
denn beim Durchschneiden mit einem Messer firben sie sich an der Schnittfliche
blauschwarz, Beim Liegen an der Luft aber briaunen sie sich bald, desgleichen
nehmen sie beim Rotten eine braunliche Firbung an, wahrscheinlich infolge Oxy-
dation des Farbstoffes, Polster von totreifen Nissen werden nicht gerottet, Das
dirfte auch sehr schwierig sein, denn die Wandungen der Zellen scheinen dann
alle stark verholzt zu sein, Die Lange des Rottprozesses, verglichen mit dem
Flachsrotten, 16t schon erkennen, wie unendlich viel fester, verholzter und wider-
standsfahiger auch die parenchymatische Zwischenfilllung ist als z B, die Zellen
im Flachsstengel, wo eine Rottzeit von 14 Tagen vollstindig ausreicht.

Wenn die Faulnisprodukte, die sich beim Rotten bilden, keine Gelegenheit
haben, zu entweichen, wie z, B bei dem Rotten in Gruben, so werden die Kokos-
fasern in der Farbe nicht so schiin, als wenn die sich bildenden Gase und
faulenden Stoffe stets fortgefihrt werden, wie es dort stets der Fall ist, wo Ebbe
und Flut wechseln und die Polster durch die Bewegung des Wassers reinge-
waschen werden, Auch entwickelt sich ¢in sehr unangenehmer Geruch nach
Schwefelwasserstoff, besonders beim Rotten in Gruben, Es ist anzunehmen, daf
beim Rottprozef sich bestimmte Mikroben bilden, welche, ganz abgesehen von
den rein chiemischen Umsetzungen beim Faulnisprozes, die organische Materie
der Zellwandungen angreifen, wie beim Flachs der Granulobacter pectinovorum,
aber es ist unbekannt, inwieweit Bakterientitigkeit baw. chemische Vorginge an
dem Rottprozet beteiligt sind.

Auf das Rotten folgt eine energische Bearbeitung der Polster, indem die-
selben mit der Haut nach oben aufl Baumstimme oder Holzklotze gelegt und
mit harten Holzern geschlagen werden und zwar zunichst in der Liangsrichtung.
Die Haut wird dann abgenommen und fortgeworfen, die Fasern ausgewunden
und oberflachlich von dem zwischen ihnen befindlichen bréckligen Stoffe, dem
Cofferdam, gereinigt, Dann werden sie auch in der Querrichtung geschlagen,
25 bis 45 Sek. lang. In 1 bis 1'/, Min, ist ein Polster vollstindig bearbeitet, Die
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Arbeit geschieht meist durch Frauen, und eine Frau kann 50 ganie Polster, d. h.
die Polster von 50 Nissen, taglich bearbeiten, stiindlich 8 bis 9 gut gerottete
Polster. Die Fasern werden nun noch durch Schiitteln von der anhangenden
Zellmasse befreit und in Biindeln reihenweise zum Trocknen in den Weg vor den
Hiitten gelegt. Das Polster einer Nuf liefert etwa 80 bis go g Fasern, je nach der
verarbeiteten Varietit. lhre helle Farbe fallt auf. Schlecht gerottete Polster lassen
sich schwerer bearbeiten als gut gerottete, weil das Klopfen dort mehr Zeit erfordert,

Nachdem die Fasern teilweise getrocknet sind und wihrend sie noch zum
Trocknen ausliegen, werden sie mit der Hand ausgelesen und in noch feuchtem
zustande von harten Knoten und Unreinlichkeiten befreit. Dann werden sie in
gleicher Richtung nebeneinander liegend auf einen Haufen zusammengeschoben,
und das entstandene Faserbiindel wird dicht geklopft und an der Auenseite mit
einem Stein beschwert, Nun beginnt das viel Geschicklichkeit erfordernde, von
Frauen und Madchen ohne jede Benutzung eines maschinellen Hilfsmittels aus-
gefithrte Verspinnen der Fasern zu Garn, wihrend die Frauen swischendurch ihre
Wirtschaft besorgen, auf die Kinder ‘aufpassen, kochen usw. - Eine Frau zieht
zunichst aus dem Faserbiindel eine kleine Partie Fasern etwas heraus und gibt
ihnen dabei mit den Fingern eine drehende Bewegung. Dadurch fiigen sich
selbsttitig weitere Fasern an die schon herausgezogenen Fasern an, und die Frau
sieht einen einfachen, geflochtenen, schnell linger werdenden Faden aus der
Fasermasse heraus. Sie hat sich inzwischen in emer Entfernung von etwas mehr
als 1 m von dem Faserhaufen auf die Erde hingesetzt und wei nun mit einigen
geschickten und blitzschnellen Handgriffen beider Hinde den einfachen Faden in
einen doppelten umzusetzen. Der Zuschauer hat nur das Bild vor sich, daB eine
Frau auf groen Abstand aus der Fasermasse cinen einfachen Faden von etwa
1,20 m Liange herauszieht und ihn durch einige schnelle Handbewegungen zu
einem doppelten Faden umformt. In ihre Hinde tritt von dem Biindel aus ein
cinfacher Faden hinein, und aus ihren Hinden nach dem Korper hin tritt ein
doppelter Faden heraus. Durch stete Wiederholungen derselben Bewegungen
werden immer neue Stiicke des Fadens an das aus dem Faserbiindel heraus-
gezogene einfache Ende angefiogt und mit ihm verkniipft. So spinnt eine Frau
in der Stunde etwa 4o m eines doppelten Fadens und 160 bis 200 m in einem
Tage. Das gesponnene Garn wird in Biindel gewickelt und nach Gewicht ver-
kauft. Diinnes Garn zu spinnen erfordert mehr Zeit als mittleres und grobes.
Von den Aufkiufern wird das Garn noch gut getrocknet, sortiert und in sogen,
Karaleys von 7 bis 12 bis 17 m Lange susammengebunden, Dann geht es nach
Galle oder Colombo, wo €s nochmals und zwar genau nach Farbe, Dicke und
Linge sortiert wird, Das Garn wird auf die Standardlinge von 450 yards ge-
bracht, in hydraulischen Pressen zu Ballen geprefit und in Jute verpackt. Die
Ballen erhalten eiserne Bander, Sie haben ein Gewicht von 2'/, Zentnern und
einen Inhalt von 10 Kubikfuf.

Der ganze Export an Garn aus Ceylon betrug 1910/1913 ungefahr 110 000 cwt
im Werte von 1 bis 1!/, Millionen Rupies. Vor dem Kriege ging der grofre Teii
der Ausfubr nach Deutschland. Nach Singapore gehen jibrlich Mengen fiir
200 000 Rupies, Diese Ziffern geben aber kein genaues Bild von dem Umfang
der ganzen Industrie, denn die Fischerbevilkerung verbraucht selbst sehr viel zu

Tauwerk, Fischnetzen usw.

Das Ceylon-Garn ist weniger fest und sorgsam gewebt als das Malabargarn
und enthillt viele Fiserchen, Deshalb werden die allgemein zum Transport und
Pflicken der Teeblitter gebrauchten Sicke (tea-bags) nur aus Malabargarn her-
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gestellt,  Aber gewthnliche Sicke aus Kokosgarn dienen auf Ceylon zum
Transport von Kopra und Kokosnissen.

Das Gebiet der Kokosgarnindustrie auf Ceylon allein ist etwa 100 000 acres
grod, und es werden rund 16 Millionen Kilogramm Garn hergestellt, Jede Nuf
liefert im Durchsehnitt 8o-—go g Spinnstoff. Der Grundstoff fir 1 cwt Garn
kostet etwa 4,10 Rupies. Garn guter Qualitat kostet 12,50 bis 15 Rupies je cwt,
und der Tagesverdienst einer Spinnerin betrigt im Durchschnitt nur o,12 bis
0,17 Rupies, was ungeheuer wenig ist.

Lange nicht alle Polster werden zu Garn verarbeitet, sondern man benutzt
sie zur Bodenverbesserung und zum Schutze junger Pflanzen und auf verschiedene
andere Weise,

Die Kokosgarnbereitung an der Malabarkiiste ist weit bedeutender als auf
Ceylon, obgleich sie erst von letzterem Platze eingefithrt zu sein scheint. Die
Gesamtausfuhr nach dem Ausland und Britisch-Indien erreicht dort einen Wert
von 10 Millionen Rupies jahrlich, Dagegen ist die Produktion von Kokosil und
Kopra von Ceylon griier. Auf Ceylon rottet man 3 bis 4 Monate, an der
Malabarkiiste aber 8, ja 10 bis 18 Monate. An letzterer wird auch viel reineres
Garn geliefert, wihrend das Ceylon-Garn immer noch Cofferdam enthilt,

Neben der auf Ceylon und an der Malabarkiiste allgemein iblichen Hand-
spinnerei findet sich bei Travancore noch cine besondere eigenartige Methode
des Verspinnens der Fasern zu Garn, Man bedient sich dazu eines Spinnrades
oder Seilerrades, Uberall, wo diese Art des Spinnens @blich ist, findet man in
unmittelbarer Niahe der Rottplitze 15 bis 20 m lange Flachen, an deren Ende
ein feststehendes Rad aufgestellt ist. Zu Beginn des Spinnens wird dieses Rad
durch einen Jungen in drehende Bewegung gesetat. Dadurch werden zwei
horizontale Achsen und Haken, an denen die zu doppelten Fiden zu spinnenden
sinfachen Fiden befestigt werden, ebenfalls in schnelle drehende Bewegung ver-
setzt, und es entsteht e¢in Faden, Die Spinner haben anfangs unter dem linken
Arm eine Art Korb mit Fasern, den sie gegen ihre linke Seite driicken. Mit
den beiden Handen fiigen sie nun je nach Bedarf Fasern zu dem sich drebenden
Bindfaden zu und gehen dabei riickwirts. So spinnen sie einen einfachen Faden
iiber die ganze Liange der Bahn. Sobald sic am Ende der Bahn angelangt sind,
befestigen sie die beiden freien Enden der gesponnenen Faden an einem anderen,
dort befindlichen beweglichen Rade, und zwar an einem einfachen Haken, der sich
am Rade befindet und also durch das Rad schnell gedreht wird, Um nun beide
Faden zu einem einfachen zusammenzudrehen, wird das feststehende Rad sehr
schnell entgegengesetzt wie die Kaffeemiihle herumgedreht, withrend das beweg-
liche Rad in der Richtung der Kaffeemihle herumgedreht wird, Dabei hiilt
ciner der Spinner ein dreikantiges Holz zwischen die beiden einfachen Fiden,
die an dem schon erwihnten einfachen Haken befestigt sind, und liuft damit
riickwiirts in dem MaBe, wie die beiden Fiden sich zusammendrehen.  Da die
Faden durch das Zusammendrehen kiirzer werden, so kann man verstehen,
warum das eine Rad beweglich sein muf, Es wird langsam eine kleine Strecke
nach dem feststehenden Rade sich hinrollen. st der Spinner mit dem Hdélzchen
an dem feststehenden Rade angelangt, so wird das verschiebbare Rad noch
schnell herumgcdreht, wihrend die beiden freien Enden an den Haken am festen
Rade festgehalten werden, Dadurch wird verhindert, daf der Faden sich beim
Losmachen zusammenkrumpelt,  So erhilt ran Faden von ca. 3o m Lange, die
noch aneinander gelascht werden zu Standardlingen, In Travancore ist diese
Art des Spinnens verbreitet, und man erhilt damit das sog, Parur-Garn
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Das allerfeinste Garn aber wird gewonnen bei der sog. Alapat-Spinnmethode.
Diese ist wieder vollstindig Handspinnerei. Aber sie unterscheidet sich dadurch
von der gewdhnlichen Methode, daff zundchst kleine Mengen Fasern mit der
Hand zusammengedreht werden zu ungefihr 80 cm langen, einfachen Fiden, die
die Englander ,wicks" nennen. Diese einzelnen Faden werden nun mit der
Hand zu Doppelfiden susammengedreht, wobei an die freien Enden immer neue
Fiden angelascht werden. Das Aufienende des l)Oppelgldrnu wird dabei in der
Regel an einem Baum festgebunden, — Wihrend des Spinnens taucht der Spinner
seine Hand ofters in ein Gefif mit Asche, das er bei sich trigt, um das Gleiten
des @arns durch die Hand zu verlangsamen. Diese Spinnmethode ist nur beim
Alapat-Garn Sitte.  Sie wird nur durch Ménner geiibt, wihrend in Ceylon nur
Frauen, Midchen und Jungen spinnen

Im Gegensatz zu der Kokosgarnbercitung, die stets unreife Kokosniisse als
Ausgangspunkt hat und eine Hausindustrie im wahrsten Sinne des Wortes ist,
steht die maschinelle Aufbereitung von Polstern aus reifen Niissen zu Biirstenkoir
und Stopfkoir. Die Bereitung von Kokosgarn cinerseits und von Biirsten- und
Stopfkoir andererseits cind also zwei ganz verschiedene Industrien. Das Biirsten-
koir umfast die langen und groben, das Stopfkoir die kleinen und feinen Fasern
ein und desselben Polsters. Wo die maschinelle Verarbeitung von reifen Niissen
uerst geiibt worden ist, ob in England oder auf Ceylon, kann nicht mehr sicher
festgestellt werden, aber 1880 bis 1890 etwa begann sie auf Ceylon,

Bei der fabrikmaBigen Bereitung von Koir werden die Polster zunichst
awischen Walzen plattgedriickt, wobei die diinne, harte Oberhaut platzt. Dann
werden sic in zementierten Bassins eingewissert, und zwar faBt jedes Bassin etwa
25 000 Polster, Man beschwert sie, damit sie untertauchen, und belat sie 3
bis 5 Tage in dem Bassin. Dann wird das Wasser, das sich inzwischen dunkel
gefarbt hat, abgelassen, und die Polster sind zur Entfaserung fertig vorbereitet,
Wenn einzelne Polster, die an der Oberfliche lagen, zu trocken geblieben sind,
werden sie mit der nichsten Partie noch cinmal eingewassert. Auch die ganze
Prozedur des Einweichens wird, wenn notig, noch mehrere Male wiederholt,
Es findet also zum Unterschiede von dem Rottprozes bei der Garnbereitung nur
ein Aufweichen der Polster statt, wobei wegen der Kiirze der Zeit sich keine
Bakterien entwickeln konnen, die das Zwischengewebe zerstiren. Angeblich wird
das Wasser, in dem die Polster cingeweicht werden, noch durch Einleiten heifen
Dampfes erwirmt, aber das soll nur in England Sitte sein, auf Ceylon findet ein
Erwirmen nicht statt, Die aufgeweichten Polster werden, falls sie noch zu hart
sind, mitunter noch einmal zwischen Walzen gepreft und dann mit Hilfe einer
einfachen Maschine entfasert

Die Entfaserungsmaschine besteht aus einer langlichen Walze oder Trommel,
die an der Aufienseite mit 3 cm langen, starken Stahlspitzen besetzt ist. Diese
I'rommel dreht sich um eine zentrale Achse, und zwar macht sie etwa 160 Um-
drehungen in der Minute, Die mit Stacheln besetzte Trommel ist dberdacht
und umgeben von einer halbkugeligen Kappe, aber vorn und hinten befindet
sich in dieser Kappe cine horizontale Offnung. Gerade vor dieser Ofinung ver-
laufen ibereinander zwei eiserne Stangen, die eine horizontal, die andere von
rechts nach links wenig geneigt. Sie nahern sich also einander an der linken
Seite der Trommel und entfernen sich voneinander an der rechten Seite. An
beiden Enden fungieren sie schlieflich als Achsen zweier gich langsam nach
innen gegeneinander drehender Zahnrider (s. Abb. 2). Die Trommel mit den
Stacheln und die Achsen mit den Zahnridern werden nun in drehende Bewegung
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gesetzt, Dann nimmt ein Mann ein Kokospolster mit der Hand und schiebt es zwischen
die beiden sich nach innen drehenden Eisenstangen hinein, und zwar dort, wo
es noch bequem hindurch kann. Das Polster wird von den beiden sich nach
innen drehenden Stangen erfadt und in den Schlitz an der Kappe der Trommel
hineingeschoben, wo es von den Zihnen auf der Trommel getroffen wird, die es
auskimmen. — Die Zwischenfillung wird herausgerissen und die reinen Fasern
bleiben dbrig. Der Mann, der das Polster stets in der Hand behalten hat,
schiebt nun dasselbe langsam nach links gegen die sich immer mehr nihernden
Stangen, bis die eine Halfte des Polsters ganz ausgekimmt ist. Dann zieht er
das Polster zwischen den Stangen heraus, indem er es, wenn nétig, nach rechts
schiebt, dreht es um und schiebt die unausgekammte Hilfte zwischen die Stangen
und an die Stablspitzen heran, so daf auch diese ausgekdmmt wird, Er hilt so
schlieBlich ein rein gekimmtes Bindel Fasern in der Hand, Die Fasern kommen
wun noch in eloen cleaner”, der dichte, feinere Spitzen hat als die erste
Maschine. Sie werden dann im Wasser abgespiilt und in der Sonne getrocknet

A w Kappe, C == Trommel, M == eiserne Achsen, P « Zahnridchen,

Abb. 2

und erst in kleine, dann in groBere Bindel gebunden und kommen so in den
Handel und zum Export,

Die bei dem ersten Auskimmen abfallenden kurzen Fasern werden zu-
sammen mit den gesamten ausgekdmmten Uberresten in Korben nach dem
Trockenplatz getragen, und nachdem die Masse getrocknet ist, kommt sie in die
Willowingmaschine, Es ist dieses ein 2m langer Zylinder aus Drahtgaze mit
1/, Zoll im Quadrat messenden Offnungen. Der Zylinder hat eine nach einem
Ende geneigte Lage. Am oberen Ende wird die Fasermasse — mill-fibre ge-
pannt — hineingeschiittet und der Zylinder in drehende Bewegung versetzt.  Im
Innern des Zylinders ist eine Achse angebracht, die mit schiefen Holzern besetat ist
und sich in entgegengesetzter Richtung dreht wie die Zylinderwandung aus
Drahitgaze. Dadurch wird die Masse standig gut durchgearbeitet, die kurzen
Fiaserchen und die briocklige Zellmasse fallen durch das Drahtnetz hindurch zur
Erde, und die lingeren Fasern passieren den Zylinder bis zum anteren Ende, an
dem sie aufgefangen werden, Dieses sind die sog. Matratzenfasern oder Stopf-
fasern oder Fillfasern. Sie werden in Ballen zusammengeprefit, verpackt und
gind fertig zum Export. 1000 Polster geben etwa 1!/, ewt Birstenfasern und
1/, cwt Matratzenfasern. Die Jahresproduktion jeiner Fabrik kann auf 3250 cwt
Barstenfasernt und 1500 ewt Matratzenfasern angenommen werden,  Auch die
Burstenfasern werden noch nach der Qualitit geschieden, deren geringere die
Bezeichnung ,omat* fiihrt. Die fir den Export bestimmten guten Birstenfasern
werden noch mit schwefliger Siure behandelt,  Fir manche Fabriken lohnt die
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Aussonderung der kurzen Fasern nicht, und letztere werden verbrannt. Die aus
dem Zylinder herausfallende Masse bezeichnet man als ,coconut waste* oder
.coconut refuse* oder ,cofferdam®, Er findet in kleinen Mengen Gebrauch beim
Gartenbau und zu sanitiren Einrichtungen, bei der Isolierung von Dampfrohren
und von Kahlrdumen. In gewaltigen Bergen hiulte er sich frither nahe den
Faserfabriken auf, weil man damit nichts anzufangen wufte,

Wie der Torfmull das Uberbleibsel bei der Herstellung der Torfstreu dar-
stelit, so ist der Cofferdam das Nebenprodukt bei der Gewinnung der Kokos-
fasern aus dem Kokospolster, Er ist eine dem Torfmull sehr dhnliche Substanz
und dient ebenso wie dieser zur Desinfizierung und Desodorisation der Abtritte,
da er desinfizierende Eigenschaften besitat, In getrocknetem Zustande besitzt er
in hohem Mafe das Vermogen, Flissigkeiten aufzusaugen und Geruchsstoffe zu
binden, so daB er als Streu fiir Vieh auferordentlich geeignet ist, da er nicht
nur die flissigen Ausscheidungen der Tiere aufsaugt, sondern auch fir ein trockenes
Lager und reine gesunde Stalluft sorgt. Der Cofferdam ist saurehaltig, und als
desinfizierender Stoff mag er als Gegenmittel gegen Krankheiten wirksam sein’),
Ihn ohne jeden Zusatz als Dingemitel zu verwenden, ist bedenklich, da er den
Boden sauer macht, jedoch liefert er cine gute Grundlage fiir den Komposthaufen,
Es ist wohl auch anzunehmen, daf aus ihm ein guter Bakteriendiinger hergestellt
werden kann und dafi er die fir Bakterienentwicklung als Energiequelle ndtige
organische Substanz licfern kann,

Nach ungefihrer Schitzung belduft sich die Anzahl der jihrlich auf der
ganzen Welt geernteten Kokosniisse auf 20 Milliarden Stiick. Bei der Annahme
von 80 g Kokosfasern je Polster errechnet sich daraus fir eine mdgliche Koir-
fabrikation eine Fasermenge von 1.6 Milliarden Kilogramm. Demgegeniiber
steht cine tatsichliche Produktion von schitzungsweise nur 4o Millionen Kilogramm,
die zwar eine achtenswerte Leistung darstellt, aber gleichzeitig erkennen 1ast,
ciner wie enormen Ausdehnung die Koirfabrikation nocn fahig ist. Es wird sich
darum handeln, daB es gelingt, aus vollreifen Niissen mit Hilfe chemisch wirk-
samer Mittel je nach Belieben feine, hiegsame und doch starke Fasern zu Kokos-
garn zu gewinnen und auf maschinellem Wege zu verspinnen oder harte grobe
Biirstenfasern und Stopffasern herzustellen, Der bisher oft als listig empfundene
Cofferdam. der im letzten Kriege bei der Hersteliung giftiger Gase Verwendung
gefunden haben soll, aber scheint nicht nur berufen, in der Diingung und Vieh-
stallwirtschaft, sondern auch bei der pFabrikation von Packpapier und Filz lohnende
Verwendung zu finden, Aber billige Arbeitskrifte und méglichst ausgicbiger
Gebrauch von Maschinen sind letzten Endes eine Vorbedingung fir rentable Her-
stellung aller Erzeugnisse der Kokospalme und somit auch fiir eine Entwicklung
der Koirindustrie.

- Literaturverzeichnis.
A. J. Kluyver en Raden Mas lso Reksohadiprodjo: Klappervezel en Klapper-
garennijverheid. 1923,
F. W. T, Hunger, Cocos nucifera. 1920
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1. Prudhomme, Le Cocotier. 1906,

1 Man muf dabei aber nicht vergessen, die Cofferdam-Schicht in Stillen
moglichst oft zu erneuern, da andernfalls bei der Zersetzung der Jauche sich
kohlensaures Ammoniak bilden konnte, das die Siure und die desinfizierende
Wirkung des Stoffes aufheben wiirde.
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SLOAI AN OFaer o geanes the period
of retting are the latest and nost
satisfactory  improvements  on the
native  method  deseribed  shove
Steaping in water, in any  ovent,
is honnd to Jeave s effocts on the
filhwr hy diseoloving and wenkooing i,
howides heing  a long swnd  tedions
mothod that ean he practised anly in
comnteies  where Labor s extovmely
vheap

Lo Java eoir s produesd on a small
seale 1o the centeal sonthern distriet
whore the fiber is nved Joeally for
making brashes, vopes, mats, wte. The
method nsed there woas follows :© The
usoloss surface layer of the hosks is
wraped off in order 1o expose the
oellnlar tissue to the disiniogeting
aoction of water, after which the husks
are soaked thoroughly in water for
wovornl days.  The husks ave thes
taken ont of the wuror and are heaten
with a round wooden mallet whila
they are wet,  This operation of
sonking and he ting I8 repeated as
often as neeessary until the fiber s
oompletely separated from the puip
Usnally four or five repetitions prove
euflicient for that purpose,

In the Philippines even less coir is
produced than in Java  Its quality is
also inferior to that of the latter, and
in used only for calking hoats and
ships as & substitute for oakum, for
which purpose it is highly snitahle,

Saveral machines of different sizos
and eapacitics have recently been in
vented to separate the coir from the
husks,  (eneral opinion as to the
practicability of using such machines
seomu'to be divided. Some claim that
the cost of transporting and dividing
the huska together with the cost of
handling them during the several
processes throngh which thay must
pues from ome apparatos into another
entails too much expeuee, and cite in

defenne of thoir arguments the severs!
attempts that have hesn made and
onded o failore.  Other secs 1o hse
Heve that the aae of machiines hwe 1
TRy Citees Qeometrnted ther s
whiahty and |\r)|n'|n'nlnll‘\_ and neerihe
thee fadlowe of the wevernl attempis
that haee heon moule o masmabage
e ! Troan n bosinesa point of eiew

(To i continned

e ecam———
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The Coir Industr b the difforence in the astimates of the

!
A A B Rt WA 7 I}".~lti of coir 18 the method of comput '
Wy M. M. Batzeny, Fiber Erpert ing the yield fm,.P few nuts and |
£ : Ill:lklug that the basis upon which to
34 ealeulate the pr duee of a certain
M\ umber of treos or a certain area
One of the best coir machines 1s that {llumml with them, which method has
built by Messrs. Larmouth & Co een 'latol_v disapproved as being im-
Manchester, England, which e practicable MH} often insccurate
writer witnessed in operation dnring Humng’m) figures upon the most
the Surabaya Fiber Ex osition. This conservative estimates, it may be safe
consisted of a series of ',,““ hines Hlm to state that every thonsand nnts will
by one power and designed to Rebdls produce on an aversge 65 kiles of
the fiber in its different «f \ges of pre yarn nn_Al 10 kilos of brosh fibey At
paration, from crashing the partially this estimate a lectare of land con
onked husks (o the final processes of taining 110 trees and producing an
’ average of 50 nuts a tree per vear
weaving coir mattings and making will prodace about 3%5 kilos of varn
cordage A brief dewription of this and 55 kilos of brush fiber, valued at
compound machine will sorve to ex ipproximately Peso 60, aluch is
plain the general priveiple in which practically 20 per cent of the value of
all coir machives, more or less, agzred the copra erop produced from the
The different parts  which compose same number of trees
this machine are To give a general idea of the prices
1, Crusher, which takes in one l‘ﬂid for coir at the present tine, |
fourth part of a husk at » time and quote below an extract from the
loosens the fiber from the binding monthly circular of Messrs, Idea & :
collular tissue Christie, dated London February 15, :
2. First seuteh wheel, agrinst which 1912, The prices uare estimated per {
wre held oata tune, the pieees ol ton, and are roughly reduced to Phi
busk that have passed througzh the lippine currency
Crushey I'ke two halves of each g &
prace of husk ars cleaned eparately, Cotr Yarn :
ench hali being ted in two to fowr ‘l:-f "",'l‘l' ‘
times Common to good Cochin roping
3. Second seutel wheel, which s pro dholls 85 140
vided with finer teeth than the pre Common to good Cochin roping :
ceding one and through which the AR RO R, 100 180
picces of husk that com it of the Hp,‘“l,.‘ : s : 180 9290
former should be similarly fod in tor Fair to good Cochin weaving bales 230 ':'O.Mi
further i,.,,“l,,: Goed to extra Chehin weaving
. Fivst card, which s designed to bales : 270 320 :
clean and st ny? ten the fiher tuy i Common to IAlr ¢ "‘l“.l dholls . l
and ballots 160 190
nt by the second scuich whesl Fair to good ballots and bales 210 230
After carding, the fiber pas.os Giood to extra Ceylon ballot 240 280
through a cleaning machine INbing Cotr fiber ‘
f a revolving deum which shakes off 2 Po. Po .
Wl dust and other in | irities Cochin, common o150
{ 1 econd card 1 Wgaii sod Cochin, fnir 170 1%
through which tha filer ix made fiocr Cochin, good 200 220
1 : : ' 2 Ceylon, short to {air 100 105
and becomes ready for i Anal trea Cevlon, clean long 110 149
ment :
7. Spinning and weaving and other Cosr rope o
machinery, which ATO U d to make 43 to Sidhals . I.';‘\ ‘;;,
from the cleaned fiber th rticies it o1 to Skinch 130 200 X
is intanded for 1% to '_fé inch 130 200
Yield and value, - The vield of coir Deseription of the fiber.- Dodge des
uln]u-m]u upon the varviety of nuts pro cribes the fiber ax [ollows :
duced, the fertility of the soil, and : f
1}|v stage of ri |r‘|‘\0~\ at which the L ‘“[‘ 1“””‘” . "“ vy 4
'4 | lavge, stiff, and very elastic filaments, each J
nuts are picked. According to Robin individual of whieh is round, smooth, very /
son, the prnxin.i(y of the trees to the clean, resembling horsehair. [t possesses a
son-coast also affects the yield of coir remarkable tenacity and curls easily, Its ‘
e color i3 a cinpamon brown 'hose nlament
I'hese are, in all probability, respon ‘ '“.' bundles of fibers, which when treated
sible for the several widely divergent with ‘the slkaline bath and ground in a
estimates given by several writers, | jortar, sre with dificulty separaied by ti
Another cause that may have led to ueedless for microscopio exaininatior




I'he individual fibers are short and stiff,

‘ walls very thick, notwithstanding
which t thicknoss does not equal the size
of the interior canal, e surface does not
Appeit smooth i often sinnons and the
l;mhlv appears dentated I'he diameter is
not very pegnlar ['he points lerninate

iddenly and are vot shary I'he walls
appear broken i places us if they were
piereed with fibers, corvespondin vith
nssures of the Hons

A compnrative fest of the strangth
and
pared with those wade fron ITibiscus

Vasticity of a4 eoir rope as com:

cannabimus  and  Sansevieria zeylanica
showed, according to Doctor Wriaht,
that the first broke nnder a strain of
224 pounds (101 kilos), the sec nd
under 190 pounds (87 4 kilos), and
the third under 316 pounds (115
kilog), Other tests made at tie offie
of the Marine Board of Calentta with
mast of the cordage fibers of com
moree showed that eoir ranked No, 12
in straneth and No | in alasticity
Thix latter quality makes coir part
Nary  desiraldd {n. ol onses where

andden strains aptieipated such ar for

moorings for ¢hips  during rougl
coather and othor similar objnote
Conclusin 5»_‘. a careful review of
the tints mentioned 10 this paper and
ne to the u-"wlul f pre
pur iv and to its uses, value, and
yield tppears plainly th the only
Lope tor et blishing the coir industry

here in the Phillippines lies wholly in
the introduction of suitable ma
chinery deaigned, nat only to separate
the fiber from the |
manufacture it into the various arti
cles for which it is used Even than,
it can not with eertainty ba stated
that satisfactory results will bo as

ks, hut also to

sured, asz sueh wachinex require a
large outlay of eapital and can only
be operated profitably in large estatos
or in localities where the trees are

grown in large numbers sufticiently

o

|
|

concentrated so as to reduce to a
minimum the expense of transporting
the immense number of huska. Such
localities are further limited when
we cousider the fact that the proiue’
tion of coir with, or without the use of
machinery, is bound to conflict to a
more or less gerious extent, with the
copras industry. This may come about
in two ways : First, in many instancos
the husks ave badly uneeded tor fuel
used in drying the copra in the locali
ties where there is no pronounced dry
season ; and second, the production of
‘.f"'v" ),"I"hh"‘ of coir affecta the \'il'd
ind quality of the copra erop, owing
to the alleged beliel that the state of
ripeness of the nuts for the pm-lurhun
of the best copra is obtained.

Tha retting and haod methods used
in the various conntries wher= eoir is
lu-n!luwl are 8o -lnv\\. h‘llinllﬁl. and
inadequate to the requirements of a
suceessful industry, that it is useless
to attempt to encourage their practice
here. The use of small machives
designed only to separate the fiber
from the husk has not, as yet, eome
into general use, and the results of
the varions tests have not yet definite
lv decided their efficiency and prac
ticability

The diseussion of the enir industry
given in this paper iz not intended to
discourage any judicial atiempts
directed towards establishing this in*
dustry here in the Philippines, but
rather to 'luih! out the prinvipnl
difficulties that must be considered
and overcome beforeany such attempt
can come to any satisfactory realiza
tion. In making such an attempt, or
for further information on any phase
of the industry, the Bureau of Agri
culture will gladly give all the help
and advice that lie within its scope of
action.—** The Philippine Agneul-
tural Review.”
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Diario del Comercio (Barceiona)

m1o413
/1 «colr» de Cochinchina

t Con los nombres de «coirs fibra de

«cocotoros, «horra de cocor, 56 designa
‘ un textil extraido de la cascara dela

pues de coco, por desprendimiento de
| las materias aglutinantes que le envuel-
L yen, ;

Actualmente, las diversas operaciones
practicadas para obtener el hilado de
«coics, 8o hacen a méjuina. Despuca del
enriamiento y fermentacién, #e somete
la materia fibrosa a la trituracién y en-

soguida & la accién de las cardadoras o
»‘» nes. Luego so lava cuidudosamente
as fibras y se hacen secar al sol.

E\ comprador da mucha importancia
al matice de la fibra que ha de ser deun
marrén claro tirando al amarillo.

La fibra Uamaba «<bristle fiber» se en-
cuentra en el comercio en manojitos
cuyo ntmero de ligadurae indica la

clase.

Con los desperdicios de la hilatura, se
hace una fibra de calidad inferior lla-
mada emattres fibers, utilizada para el
relleno de colchones y almohadas, con-
feccién de alfombras, ete.

8e conocen dos clases de coco hilado;
una llamada «cotr yarns, de hilo giem-
pre toreido en doble, més o menos fino;
se omplen sobre todo para las aifom-
bras, los cepillos, la esparteria, etc...
La otra clage, el -roplng-, o8 menos
seabada; su torcido es mas flojo y la fi-
bra mas grosera. Se utiliza para la fa-
bricacion de jarcia.

En resumido, las fibras de coco sir-
ven, ademas de los usos ya indicados,

ra la fabricacién de sacos para car-

n, redes de pesca, prendas de vestir
groseras, cofines para tabricas de acei
te, alfombras conocidas con el nombre
de alfombras-cepilios.

La borra de coco puede servir para
ealfatar los barcos, y en este concepto,
supera las estopus de cAflamo, pues #e
hiocha més en el aguay noee pudie
tan pronto.

Por la primera razén se ve referida,
eada dis mds para la jarcia de los bu-
ques: los cables de «colrs son notables
por su flexibilidad, su ligereza, su elas-
ticidad y su resistencia al agua de mar.

LN A N

Por todos informes, dirigirse a la
OChambre de Commerce Frapgaise do
Barceone, Claris, 26, 1.°
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aber die Verarbeitung der Kokoslacer, Das ,Koloniaa |
T br tige Mitterur daB die wei Versuche
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Datum 192

Deutsche Bergwerks-Zeitung (Essen)
Nr. ?’ 1 0 9 .-‘,_'

Aus Wissenschait und Technik.

(arn aus :
Eine neue Industrie In den Kolonlalgebleten.

Wie der NRC. von gut unterrichteter Seite hort, ist
es nunmehr gelungen, das Webeproblem fiir die mechanisch
gesponnenen Fasern der KokosnuB nach einem Verfahren
eines gewissen van der Jagt zu losen. Diese Losung ist
zundchst nur filr die grobe Webarbeit gelungen, derart,
daB nun auf wirtschaftliche Welse Sicke daraus angefertigt
werden konnen, die zwar noch nicht zum Fiillen von Zucker,
sonst aber fiir zahlreiche andere Zwecke dienen konnen.

Dazu wird weiter berichtet, daB mit einer anstralischen
Gesellschaft Verhandlungen gefiihrt worden sind, die auch
nahe vor dem AbschluB stehen, wobei es sich um den
Verkauf der Patentrechte des Verfahrens des Hollinders
van der Jagt fir Australien und Neuseeland handelt.

Fs besteht der Plan, so schnell wie moglich in den
sogenannten Mandatsgebieten, den fritheren deutschen
Kolonien In der Stdsee, sowle in Neu-Guinea Fabriken
fiir die Verarbeitung von Kokosnfissen und zur Ausnutzung
der bisher wertlosen Kokosfasern aufzurichten. RBesonders
fiir diese Qebiete, deren stirkste Ausfubr bisher die Copra
gewesen Ist, wiirde die Einfithrung einer solchen gewinn-
bringenden Nebenindusirie von allergroftem  wirtschafte
lichem Interesse sein. dah.
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Uber die Gewinnung von Kokosfaser ACair)!)
ST Vol 3 \ 4, referiert

AN Gewinnur
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Dauver der Roste abgekiirzt werden kam die Schalen wvorher z¢
ie sie zum Quetschen des

brochen werden, und zwar in einer Miihle

Zuckerrohres benutzt wird Nach einer Roste von einem Monat werden dic
Schalen erneut gebrochen und wieder eingeweicht Die Dauer der Roste
soll sich auf diese Weise wesentlich verringern
Fiir die chemische und mechanische Schnellrdste werden namentlich
drei Methoden angewandt Allen ist gemeinsam das Spalten und Brechen
der Schalen so stark wie moglich Sie sind nur wirtschaftlich, wenn reich
lich Schalen zur Verfigung stehen
Beim Nanji-ProzeB werden die vorbehandelten grinen oder
trockenen Schalen mit Kalk, Natriumsulfat oder Natriumkarbonat (Soda),
Spuret von Aluminiumsulfat  enthilt b einem Dampfdruck on
Ro bis 100 1bs. je Quadratzoll 1 bis 2 Stunden behandelt, worauf das inter
sellulare Gewebe ch vollkommen abgelost hat und von der Faser durch

Waschen entfernt werden kann

2. Beim Van der Jagt-ProzeB werden die trockenen Schalen
durch einen Forderer einer Schalen-Aufbereitungsmaschine zugefihrt Dic
veifineten Schalen gelangen durch einen zweiten Forderer in einen Kessel,
in dem eine endlose, mit Schaufeln ausgeriistete Kette liuft, die die Schalen
durch eine kochende Losung von Natronlauge zieht Nach ciner gewissen
Zeit werden die Schalen in eine Maschine befordert, welche sie in ihre ¢in
zelnen Teile zerlegt und ausquetscht Die abflieBende Fliassigkeit wird zur
Aufbereitung weiterer Schalen benutzt Nach einer Reinigung und Er
weichung  der Faser wird sic nechanisch  getrocknet und sodann ver
sponnen auf Maschinen dhnlich wie sie fiir Jute benutzt werden

3. Bein H.GProzeB wird die Gewinnung der Kopra und das
Entfernen de Schale durch eine Maschine in einem Arbeitsgang erledigt
Die Schalenteile werden gepreBt, um den Uberschuf an Feuchtigkeit zu
entferner Nach dem Waschen in heiBem Wasser wird das Rohmaterial fiir
¢ Stunden in eine Losung von Wasser und ionisiertem H. G.-Ol von 7 pH
bei 200° Fahrenheit (93° C) eingetaucht, Das ionisierte Ol erleichtert nicht
nur d AufschlieBung der Schalen und die Trennung der Faser, sondern

1 i von dieser absorbiert Die Faser wird dadurch erweil laB}
( el nnen und verwoben werden kann mit Maschinen, dic
lute entsprecher Auf andere Weise gewonnene | ern konnen ebenfalls
dur Fintauchen in ionisiertes Ol erweicht und spinnfihig gemacht
verdet
Gewinnung  der Fase wird diese durch cinen KimmprozeB in
die v edenen Handelsmarken sortiert, die roh in die folgenden Gruppen
cinget t werden
Matte | e lie feinste (O tit, zu Garne versponnen
nd weiter zu Schniiren, Stricken und Matten verarbeitet wi
! rsto rtige I ¢ ¢ there und tirkere Qualitit
zu Biirsten und Beser rarbeitet wird

! iekrauselte | 1 ¢ t kurz 1 rd s RoBhaar rsatz

n Matratze id Polst ngen benutzt
Der Abfall bei der Fasergewinnu 1Bere, korkihnliche Schicht
I Interzellular-Gewehe 1 n etwa yov. H. der Schalen s $
1 | g worder 1) cn ttel 21 ! ML '.‘" m \‘ . ’

u Rinderdinger enthilt das Material ungefihr

Kali- sowie etwa ¢ Siebentel des Phosphorsidure-Gehaltes

Kokosfasern werden seit urdenklichen Zeiten fiir die oben angegebener
Zwecke benutzt Ihre Elastizitit und Widerstandsfihigkeit gegen Fiulnis

machen sie fiir diese Zwecke besonders geeignet. lThre Verwendung war aber

in fritheren Zeiten bei der alten Aufbereitung beschrinkt, da die Faser sprode

dunkel in der Farbe und wenig dehnbar war, Durch die neueren Aufberei

tungsmethoden

keit, helle Farbe usw., die Verspinnung, Verwebung und weitere Verarbei
tung zu Sicken, Teppichen und groben Stoffen in groBerem Umfange

ermoglicht hat.  Durch die Widerstandsfihigkeit der Faser gegen Einfliisse

von Wasser und Bakterien soll sic getriankt mit Teer oder Bitumen

zum Schutz fir Kabel und unterirdische Rohrleitungen besonders geeignet

sein Die chemische Aufbereitung der Kokosfaser hat neuerdings vie

Anregungen fiir die verschiedenen Verwendungsmoglichkeiten gegeben

Ms,

Hilfte des Stickstoff- une

st aber eine Faser gewonnen worden, deren Schmiegsam
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Deutsche Bergwerks-Zeitung (Diisseldorf)
ne 26 9

(w Konkurrent der Jute
Kin erfahron fir dle Verarbeltung von Kokosfaser

Ameterdam, 15 November, (Drahth,) Nach Blitter-
n,ahhnmm tinden nmll in gon Nioderlandén Versuche mit der
Varnrbeoitung konfumwer fn Juteapin-
nerelon stall, ohulloh Vermuohe w In Frankreich
uu!urm-mmo* m delt alch um oln Verfahren dew Modu
\indischon Toextifachmanne van der Jagt, durch

Verwortang von Knlnd.ur l anchi nnereien omno‘lhm
wird, Dis Vemuche habe aomoon nndol-
folge h-nlb sohr gule r goneiligt, erfahren
nnu-fnem hodmr durc anor vollw g » onmun
-un. durch 3 d-u von Kokowfaser daw
rulhleb .“ dische hh".. onop‘ol tn duﬂh
reche n neu, ale oon or A an
den mit thoe WM ‘ .&mm Der
NAn-der. Qct rnlol“ nm. nuo Muo Kapital-
[nventitionon e dis mwm aschinen sur
Verarheltung von lam '::I- enthahrlich, da n-ah diessr voll.
kommen nenartigen h die Spi nwe! laon dcr Jute-
fabriken mit ulr m-con Kosten au rheity von
okonfaser um \rordon kiinnten. Die uboho Ver.
arheltung von ¥‘ anor, die demnliohst l: Jutuplnnorol
in Beahant mit '-Mmm dew mnnn ud}an Stants du

11mm werden woll ndien und M
ravaonisehen Kolonien nmlohhnlohc Ahl'l.obl.l: fir Kokos-
“”T und der Toxtalndum. Hollands und Frankreiohs neue
Migllehkeiton, d}
|

el B e B )

Ve
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- ig" wiederholt
fiber das Verfahroen van der Jagt berichtet, wodnrch
die heute wertlosen Kokosfasern versponnen und zu einem
Wetthewerhor ftir Jute werden konnen. Einem Be.
richt des ,Alg. HdlbL“ ist zu entoehmen, das Verfahren sei das
hin ausgestaltot worden, dafi dio Maschinen von Jutespine 1
nereien mit verhdlinismifig goringen  Aenderungen zup
Verspinnung von Kokosfasern eingerichtet werden kinnen, In <
Frankreich hat man mit dem Vorfahren towohl im Elsal}
als auch im Norden des Landes erfolgreiche Grofiversuche un.
ternommen.  Man rechnet, da die Investierungen fiir dae Vere

,‘-/lnm verspimnen von Kokosfasern. (W Amestor-
dam.) Im Laufe der J o T TN PRy

4
fahren bei bestohenden Jutespinnereien nur gering #ind, damity {
|das  Verfahren auch anderwiirts verwerten zu  kénnen. \
| besonders in unmodern gewordenen Jutespinnereien. In den

Niederlandon versucht oine Jutespinnerei in  Brahant )
Reichshilfo zur Umstellung auf Kokosfasern 2u erlangen. (Diese |

Hille wird, in Anbetracht der Subventionsfeindlichkeit der hol-
lindischen Oeffentlichkeit nicht leicht zu erhalten gein. D,
Ber.) Pline, die mechanische Bearbeitung der Kokosfasern in
den franzoeischon Kolonien einzufithren, bestehen Die Faror
kann aufler zu Sicken inshesondere auch alg Bekleidungsmates
rial, 2. B. fir unterirdische Rohrloitungen verwendet werden.
und wird es bereita in grilerom Umfange, Kokosfasergewehe
kdnnen erzeugt und die Fasern auch enthirbt oder in verschio.

d»nnq Eﬂ“’i'n m'!h.h'_u'wd»n

A
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PRESSEDIENST HANSA (HAMBURG)

Nachrichtendienst aus Ubersee, Europa und den Hafenstadten
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////t/—"". Aussichtsreiche Verwendung der Kokosfaser.
T ——

Nach holldndischen Mitteilungen ist eos Herrn B.GIH.
van der Jagt gelungen, die Maschinen der Jute~Spinnereien durch kleis
ne Anderungen derart einzurichten, dass hiermit statt Jute Kokos~
fasern gesponnen werden kénnen. In Frankreich und im Elsass sollen bew
reits in oinigen Betrieben gute Erfolge erzielt sein, Die Umstellung
der Maschinen soll nur geringe Unkosten verursachen, Dyrch das Verare
beiten der Kokosfaser trachtet mun, sich von der Monopelstellung Enge
lands fUr Jute frei zu machen. So beabsichtigt bereits die franzlsi-
sche Regierung, die maschinelle Verarbeitung der Kokosfaser in ihyen

Kolonien aufzunehmen. Die Weiterverarbeitung zum Pertigfabrikat soll
dann im Muterland erfolgen.

In der holléindischen Provinz Brabant hat ebenfalls
oine Jute-Spinnerei, die jetzt atilliegt, mit der Regierung zwecks
Mitarbeit in der Pabrikation von Kokos asern die Verhandlungen aufge- \

aufgenommen und man erwartct auch hier ginstige Resultate, zumal die
Verwendung von Kokosfasern praktisch méglich erscheint und stets mehr
Verbrauchsmethoden sich dartun. Es sei hierbei erinnert an die Verwen-
dung zur Dachbekleidung, Rohren-Umhiillung und Kabel-Umwickelung etc.,

Ob die Koko.faser mit der Zeit auch fur Anfertigung
von SHcken fir Zucker, Reis und Kolunialwaren sich eignet, musg die
Zukunft lehren. Jedenfalls eroffnet sich fiur die Kokosfaser, die bis
heute noch keinen Marktwert besitzt, eine vielseitige Verwendunzsmog-

lichkeit, die auszubeuten auch unserer deutschen Industrie neue Wege
ertffnet,

DT
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1§ €rink fiie Jute

Berjude, anjtelle der Jutefajern die Fajern der
Sofosnufy 3u verwenden, find jdhon feit ungejahr
einem Jabhrzehnt gemadyt worben, Derurtige Erpes
rimente [dyeinen uns nidyt fehr jeitgemil, ba ber
Weltverbraud)y an Jute febr jtart juriidgegangen
ijt, mas folgende Aufitellung seigt:

Jahre  Weltanbauflide Weltprodultion

192827 1290 000 |1a 17 367 000 dz
1028 1276 000 18030 000
1929 1386 000 18 804 000,
1930 1417000 , 20 383 000,
1931 77000 10 151 000

Das widtigjte Produltionsgebiet ijt nad) wie vor
Britijd-Indien, das nidt julesst wegen der niebris
gen Lohne bort den Weltmartt in Jute Deberridt,

Fiir 1932 wurde bie Anbauflide byw. die Pros
buttion  BritijIndiens aufg<g60 000 ha baw,
10 600 000 dz m[d)iigt.

Der Riidgang der Anba
Eraeugung ijt auj das nfe
tes, verbunden mit einem erh reisjturg,
puriidjuiiibren, Der epreis be fih je Ballen

von 1814 kg Vbli pien
Lh 7g 62\ 8.00
" 192 \ 67.15.00
19 ,, 63.6 5
- 1030 ,, 41. 8 4

~ \ 931, 31.15.10
Bl 1932 . 26, 8.00

Deutidfanys Cinfubr, die fajt ausidlieklidy aus
Britijd-Inoidh getatigh wurde, betrug
1931 834578 dz im Werte von 25 865000 RIN,
1082 760384 , . » 19538000
1933 1112870 ,, p > w 24222000 ,,
Danady muf in Deutidland allerdings der Jutevers
braudy nidyt unerheblich gejtiegen fein, |

Dagegen ijt die Einfubr von Nolosfafern nur
aang unbedeutend, Sie gejtaltete jidy in den bdrei
leten Jahren folgendermafen:

1931 9242 dz im Werte von 303 000 RN,

100010988 . o 280000

1088 SOT8 oioiis . 114000
Slady wie vor dient diefe Einfubr nad Deutidland
in erjter Linie jur Jabrifation von Biirjten, 3u

’
biefem Jwed miifjen die JFajern eine beftimmie
Linge aujweijen, Der Verbraud) fiir andere Jwede
wie fiir Cdufer, Teppide und weiter jiir Schiffes
taue und Neke ijt verhaltnismipig gering,

Berfudye, die Kolosfafern als Daterial jur Here
ftellung von Siden und audy jur Umtleibung von
unterirdijhen Robrieitungen ju vermenden, find in
Sranfreidy, Brabant und im Eljaf gemadt worden,
Dort hat die Société Alsacienne de Filature de
Tissage du Jute in Bijdweiler erjolgreide Grok-
Berjude unternommen,  Der Faden, friiher rauh
und nun fajt glatt, tann leid)t gewebt werden. Die
J. 6. Farbeninbdujtrie hat bereits Verjude gemadyt,
um ben Fafern ihre braune JFarbe ju nehmen und
fie beinahe weil ju maden. Die entfdrbte Faler
fann nacyher in beliebigen Farben gefirbt werden,

Der bei der Bereitung der Fafer fiir Spinnjwede
entjtehenve Abjall ergibt, mit 15 Progent Later ges
mijht, ein jiir Bobens und Dadybededung geeignes
tes Material,

Das Hauptproblem [deint uns darin ju legen,
bak bie Kolosfajern jidy bei billigem Preis qualitas
tiv der Jute ebenbiirtig erweifen, d. B, alfo, dak
cin Sad, aus Kofosfafern hergejtellt, billiger eine
Jtebt als aus Jute, wenigjtens aber die gleidge Halte ]
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. L'Océanie Erancaise (Paris)
- Nr, 1 4 A

Les emplois de la fibre de coco. Nos pos
sessions coloniales ont MEcHmmMu jnsqu'a ce jour
la richesse que constitue la fibre de coco. grice
aus multiples usages que Ton est parvenu A lui
donner

La fibre de coco présente un avantage inap-
préciable @ oeest son imputreseibilité. Les tis
sus de fibre de coco que leur emploi destine 3
rester en contact permanent avee eau. fil-ce
Leau de mer, ne pourrissent pas. Celte fibre
offre ¢galement une grande résistance aus ace
lions alealines ¢l microbiologiques  Enfin 1a fi
bre filée mécaniquement a toules les caracleris
tiques des produils ignifugés: elle se carbonise
lentement sans faire de flammes

Le tissu de fibre de coco est aujourd hui
couramment employé pour la prolection des
conduites : canalisations souterraines (parmi les-
quelles Tigurent au premier plan les pipelines

i luyaux calorifiques, cibles sous-marins. canali-
| sations cleetriques
| L clanchéite des terrasses, cilernes. caves. ele.
¢tadt recherchée jusquiici dans 'emploi du bi
time mélangd le plus souvent a des fikres ou
lissus divers ou encore & du sable. Mais le
mancgue d ¢lasticité de Fensemble et la pulresci-
bilite de eertains des produils utilisés ne lar-
daicnl pas en général & ruiner I'élanchéité péni-
blemenl oblenue
La libre de coco. grice encore i ses coeffi-
cienls dallongement et d’¢lasticité, est de na
ture & se substituer heureusement & ces pro
duils instables el & donner 4 la eombinaison
coco-bitume ou cocoasphalte, les qualités qui
lui laisaient jusquiici défaul. Les essais elfee
tucs sur des routes a sous-sol empierré ou
des chaussées pavées en bois se sonl montrés
plemement satisfaisants
La eablerie el la sacherie utilisent depuis
longltemps la fibre de coco, mais les quantités
absorbeées saceroissent sans cesse. La  labri-
cation des saes 4 terre est un nouveau débou-
ché inléressant
Mais le fil de coco se teint parfaitement bien
ce qui permel depuis peu de le Taire entrer dans
loutes les combinaisons décoratives ayanl pour
objet 1o Tabrication des tapis, thibaudes, Ires
ses. ele Enfing il est aujourd hui fil¢ sullisam-
ment fin pour donner des tissus qui commen
cent o etre utilisés dans Pameublement
Ce ne sonl pas comme on voil les emplois
(qui-manguent. Nos colonies se doivent done
dentrer dans la voie de la préparation el de
Fexportation de la fibre de coco, qui alfranchira
I métropole de ses achals dans les colonies
Clrangeres, Loutilisation de la fibre permettra
du reste une exploitation plus rationnelle du
cocolicr et Tavorisera la produection du coprah,
On arviverait ainsic pour reprendre une formule
heurceuse, &« Pindustrialisation du palmier-co
colier
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/LA FIBRE DE COC

par E. NELSON-UHRY

La noix du palmier-cocotier offre diverses
ressources, Lorsqu'elle est mlre, elle con-
tient un lait fort apprécié et nutritif, La pul-
pe donne le coprah dont les usages sont bien
connus, La coque, une fois carboniser, donne

La récolte des noix de coco.

| une matiere qui peut remplacer le poir ani-
| mal; elle sert de combustible et peut alimen-
ter les gazogeénes. Quant auw « brou », qui
protége et entoure la noix, il fournit une
| mati¢re fibseuse que, de tous temps, les indi-
genes, aprés une assez longue préparation
de rouissage, transforment en filés assez gros-
siers, qu'on utilise pour fabriquer des cor-
dages et quelques articles de sparterie. Ceci
surtout aux Indes anglaises et néerlandaises
et en Océanie. En fait, cette utilisation est
asscz restreinte, et la presque totalié des
brous est actuellement brilée, ou abandonnée
Lovuon 4 % seulement de la producuon
(olale de brous est uulisee pour oolenir les
100000 tonnes de hore consommees aclucl-
lement dans le monde, sous torme brute, ou
de nlés man, Bt pourant la hore de coco
possede des qualités 4le grande imporiance,
aowmment imputrésCibiié, kElle résiste @
Facuon des alcauns, de l'mir, de l'cau douce
ou salée, de la terre, des nucrooes enha.
Grande élasucité, grande resisiance a l'usure,
4 la lumiere, a la chalewr, Jusqu'ici les deé-
oouchés c¢laent wes hmués parce qu'on ne
connaissait pas les moyens prauques de filer
convenablement la hibre de coco, Les ndi-
genes des Indes et de Ceylan filent a4 la main
environ 50.000 tonnes par an, sous lorme de
tils en deux bouts, durs, rugueux, irréguliers
et relativement gros (le plus hin pese ' kg, 700
les 1.000 metres), Ces fils se préetent mal au
ussage et a la cordenie. Leur emplor est done
bmité. De nombreux chercheurs se sont at-
telés & ce probleme, ¢t ce n'est que vers 1924
qu‘una‘ipgtmcm hollandais, M. Va1 der Jagt.

Les récents progreés dans le filage et le tissage
des fibres de coco apportent a nos colonies
un nouveau champ d’activité

fut mis sur la voie des moyens propres i per-
melre la lualure mecaliyue de la nore de
COLO, APres diX ans d edoris, Je recacienes
€L U essius, Ja SOIUUOR €O DPwICIEnL  Sdus-
LAISANE @ Cle Teuusee, L en 1Y00, la mManon
SWAL IFCIes POUVAIL MONLEI un preauer i
el UC iaure mecaniyue ue la uore ue Covw,
4 DEORUICOUN-IES A ailies  (D0NUDE), Lel aie-
Wel Pedt Provdire 400 kuos Jde il par jous .
WS IS 0Nl e Cclupioyes A laonyuer ues
Wies desunces 4 la ¢ moyal buwch » pow
W Proweuon ae pipe-nnes.

Lo omeme lemps, la maison Saint [reres
dICUAIl MU POoIDL @ laorauon de divers -
WUIES UULSADL e Die mccallgue, € dont o
@ PU YOU Qes CCOUNUIONS 10N JIDLCIessalis au
MU0U dE CCLLE BOUICIC U DAIOn de la Iranw
U OUUCHNEr, INOUS Gevons 1C Temercier Wu.
paiucunerement M. Gruel, animaeur de ceie
WOUVEHE INUUSLIE, @INsi que M. Masans,
GieCleUr de la maison dami lreres, qui DOus
V0L Ues aunaoiament documente.

VN enuevoll donc aujourd nur d'assez lar-
g€ deooucnes pour la nore de coco, et u
SUINOIC GU PiUs haul nieret de reserver aua
COIONIeS Lrangwses la towrniuwre de la ma-
Jdere prenuere, que la piupart d'enue elles
S0NL SUSCEPUDIEs Ue Produire, dans aes condi-
UONS e Guallle, au Mons ¢gales, sNon Su-
pelicurs, 4 celes de provenance anglase.
mials pour cela, il est necessaire d'orgamiser
suUl piace la recolie, ¢l de 1ourniy aux e
plonants  locaux la gocumenwauon sur Ja
wennigue a employer, aun d ootenr la ma-
Ucre prenucie la pius approprice a la hiature
CL AU Lssage mecaniyucs L ampuuescioumie
Ue la hore de CoCo, aonne les pius grandes
aciiles pour Je slockage el & conservauon
e magasin, sous lorme de bailes pressees.
AllSL Cele Mauere prenuere sera  relauves
ent a labn dges lHucwauons des marches
commerciaux et de la speculauon.

Les procedes de labrnicauon des fils dest-
0es 4 1A liaure, lels qu us gecoulent des
vlevels Van ger Jagl, sonl awourd nui bien
al point, Ms comporient d 4oord une picpas
GAUON pRysique el chunugue de la bore, puis
W lualure proprement gue, Celle deruere est
GHAIOBUE @ ceue qu on emploie pour la ha-
WU Ul Jule, Avec cepenaunt quelques modi-
UCALIONS IJISPENSADIes, ¢l queagues Organcs
supplementares.,

Prix de revient du fil

La fibre de coco est d'un prix netlement
mlerneur 4 celw de toules les aulres nhores
empioyees powr la laoncauon des fis de
meme grossewr el d'emplois analogues,

Les cours actuels en Livie dwrhing par
tonne Angiaise sont les swvants

iibre de coco (Matiress) : 9. Jute (L. J. A,
Fuats 2/2) + 20.5.0, disal (Alngue nv 2) :
2550, Manille (Grade G) : 3000, Chanvre
(louramne) : 5600,

Le rendement en fil, en partant de la méme
quanulé en powls de maucres, est un peu
moins élevé, pour la fibre de coco, que pour
le jute, le sisal et le manmle. Par conue, il
est meilleur que PPN le ChADVIC, e

(th-imue en.) Page) / L

En ce qui concerne les frais de fabrication,
il faut distinguer deux parties :

1o Ceux de la préparation, nécessaires pour
la fibre de coco, inexistants pour les autres
textiles ;

29 Ceux de la filature proprement dite, qui

restent sensiblement les mémes pour tous tex-
Ules,

Caractéristiques techniques
des fils de coco

a) Poids au mére,

Avec la mauere premitre employée actucl-
lement (Matuess et Bristle Fibres), et I'état
actuei des piocédés de fabrication, les numé-
ros pouvant éure oblenus s'échelonnent entre
0,20 et 1,2 Anglais, soit respectivement 133
et 720 metres au kilogramme,

Ces numeros conviennent & la plupart des
usages ou la fibre de coco est indiquée,

Cependant, il y aurait intérét & pouvoir
produire des fils plus fins, pour augmenter
encore le champ des débouchés de ce nouvel
arncle,

Des cssais actuellement en cours permet-
tent d'espérer que l'on arrivera prochaine-
ment & filer le n° 1,66 Anglais, correspondant
a4 1.000 metres au kilogramme,

Rappelons, & titre de comparaison, que le¢
sisal et le mahille se filent trés rarement au-
deld de ce dernier numéro, Seuls le jute et
le chanvre peuvent faire des fils plus fins.

b) Résistance.

Etant une fibre courte, la fibre de coco n'a
évidemment pas la résistance des fibres lon-
gues, telles que le chanvre, le sisal et Je ma-
nille, et ne pourrait les remplacer dans les
emplois ol I'on cherche une trés hauie résis-

tance sous un faible poids ou un faible
volume,

Par contre, la 1ésistance de la fibre de
coco supmmht de celle du jute, bien que
celle<ci soit une fibre longue.

Enfin, la fibre de coco est aussi résistante
que les qualités moyennes et ordinaires de
laine et de coton,

Remarquons que nous raisonnons ici sur
les forces des fils neufs, et que ces compa-
raisons ne seraient plus justes sur des fls
ayant €té fabriqués depuis un certain temps,
et soumis & laction des agents atmosphéri-
ques. On verra plus loin qu'alors 'avantage
revient & Ja fibre de coco.

D'autre part, on sait qu'd I'exception
| cas assez rares, la résistance n’est pas le seul
facteur intervenant dans le choix d'une ma-
| tiere textile,

¢) Elasticité,

La fibre de coco se distingue par son élas-
tcité, nettement supéricure i celle des autres
fabres,

L'allongement d'une fibre de coco peut
aller, avant rupture, jusqu'a 25 %.

Le tableau ci-dessus donne Jes allongements
4 la rupture de cordages de différents texti-
les :

Fibres dc coco, de 37 A 52 %; jute, de
924 17 %; sisal. de 16 & 18 % ; manille, Jde
15 &4 19 %; chanvre, de 11 & 18 %.

Aussi, la fibre de coco est-elle particuli-
rement indiquée dans le cas de cordages ou
de tissus subissant des efforis saccadés.

) Imputrescibilité,

C'est la qualité fondamentale de la fibre
fe coco. Elle est connue et uti l%‘(c depuis
s temps immémoriaux

De nombreuses expériences de Yaboritoire
onfirment cette propriété. Voicl ‘quelaues
hiffres tirés d'un procds-verbal d'es iais faits
par les Services techniques d'upe U 28 puis-

sante firme -~

|
1
§
§




Ces  chiflres  indiquent les résultats ¢
queiques essaus  ae couliesion Prauques ui
Queiyues  lexuues,

buree de lessal ; un an,

Valcur aes Caraciensugu s « Résistance a
la rupwire et alongement » avant wranement
SUOI par la mauere : 100,

Vaeur des Caraclensuques aprés  traite-
ment

(Lau saumitre), Coton : Résistance a
la rupuure, v ; albongement, 0 ; Coco ; Ke-
sislance  a Ja  rupwure, /1 y  albongemens,
2,0 ; jJuie ; Kesisiance a la fupwire, 7 ,;
.Ahun;‘;unuu, 03 ; manule Kk‘snln“sc a la
fupware, 8§ ahongement, 60,

Ausyly, la lore ue coco a-t-elie intérét o
clre cmpioyee POUl WOus les prouuns soum,
AUX Quderents  agenis Clunugues de gestiue
Lon Olgaugues ou nuneraux, par le lan .
leur eaposiuon conswnie a 1 ar hunuae, .
F'eau ae mer, a |eau sale, dans la boue, aui
la werre, ewc...

€) Froprieiés diverses,

La nore ae coco a une grande résistanc,
a4 lusuwre par trouement

Llie suvit beaucoup moins que e juw
l'acuon desagicgeanie de la Jummere du so
leal,

Iraitée par les procédés Van der Jagt, eli.
devient tuinplammablz.

Sa densie est amteéricure a celle de la plu-

part des auures fhiores, ’

Clest un solant de la chaleur et du froia

Dans un procoan arucle no . indiquerons
les produns jusqu'ici fabriqués avec la thiore
de coco, ans: que les proauts nouveaux que
la technique nouvelle de hluture permet
réaliser,

(A suivre.)

R T R o NELSON-UHRY,
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ﬁwmtllcheu Roﬂhaar aus Kokosfasern?

it d T rees—

Kokosfasern  werden  bekanntlich zu ganz
groben Gespinsten, z. B. zu Matten und der-
gleichen  verarbeitet, Zu einem  wertvolleren
Produkt, niimlich zu kiinstlichem Rolhaar,
sollen die Kokosfasern nach dem Verfahren von
Owen Tudor-Hart, London. verarbeitet werden

. kénnen (Engl. P. 442048). Die aufgelockerten
Fasern werden 2 bis 3 h in zwei- bis dreiprozen.
tiger Natronlauge gekocht unter einem Druck
von 2 bis 3 A, worauf man mit heifern Wasser
wiischt und fiirbt, Nach dem Trocknen 1iBt man
die Fasern dann noch durch eine Krempel gehen,
die gegeneinander laufende, gezithnte Binder

besitat, Dr. W. Il/

——
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Kokosfaser

Man gewinnt sie von der in den tropischen Lindern wach
senden Kokospalme. Die Fasern befinden sich
fleisch, das dic harten Fruchtkerne umgibt
Zur Zeit der Reife bringt man die Friichtc
die Fruchtfleischschicht intangt, in Faulnis
Zeitpunkt ist nach etwa 6 bis 10

in dem Frucht

in Wasser, bis
iiberzugehen. Der
Wochen erreicht Das er
weichte Fruchtfleisch wird nun durch Abklopfen oder Stamp
ten von den eigentlichen Kokosfasern getrennt, dic
lich noch einer Wische unterzogen werden

Die Fasern, die immerhin eine Lange von etwa
sind gelbbraun bis rostbraun grob und sehr hart

(;('1:4[' Feuchtigkeit und mechanische |
schr widerstandsfahig, Sie werden zu I
Matten, Biirsten usw, verarbeitet

nachtrig
30 cm haben

Jeanspruc 'n:n‘; sind si¢
eppichen, Liufe rstoffen,




